
 

 

Las equipos  ICX son bombas de calor con recupera‐
ción  térmica  estática  y  termodinámica  mediante 
circuito frigorífico del aire extracción entre un 50% 
y 100%  con una eficiencia térmica de: 
 

               
        
     EER = 3.5  / COP = 5.71. 
Temp.22/26ºC todo el año. 

 

 
 
Las unidades ICX garantizan las prestaciones indica‐
das en la RITE de calidad del aire, confort ambiental 
y acústico . 

 Carrozado está realizada con perfiles de aluminio anodiza‐
do y paneles sándwich desmontables de chapa lacada gal‐
vanizada para exterior y acabado en chapa galvanizada, y 
en su  interior  lleva   aislamiento de poliuretano expandido 
con un del  tipo de   25/42 mm. de espesor y con  tornillos 
fijados a la estructura. 

 Recuperador de  calor aire/aire   con una eficiencia entren 
55/73%  intercambio de flujos cruzados con placas de alu‐
minio y aislamiento adicional, sistema con bypass. 

 Bandeja de condensados en acero inoxidable.  
 Filtros de aire clase F6, compactos planos, presostato dife‐
rencial filtros sucios, (opcional F7 y F8). 

  Ventilador  del tipo plug‐fan de palas hacia atrás de 
    rotor libre, directamente acoplado a motor eléctrico EC. 
 Circuito  frigorífico  formado  por  compresor  hermético  
scroll,  evaporador  y  condensador,  válvula  de  expansión 
termostática, separador de  líquido, válvula de 4 vías para 
inversión de ciclo, válvula de seguridad, presostato de alta‐
baja presión, filtro y mirilla de líquido.  

 Cuadro de Potencia, incorpora los elementos de seguridad 
y protección magnetotérmica diferencial, contactores, 
relés térmicos de compresores y ventiladores. 

 Sistema  control  interno. Regulación por microprocesador 
para la gestión automática de Tª y HR % ambiente , selec‐
ción frío/calor y ciclos de desescarche, display para visuali‐
zación de  valores de  sonda  y  configuración  remota hasta 
20 m de la unidad. 

 Opcionales Filtro de bolsas rígido F6, F7 o F8, compuertas 
regulables con servomotores on/off, compuerta antiintru‐
sión, rejilla de toma para aire exterior, convertidor serie 
RS232/RS485 . 

  CARACTERÍSTICAS  CONSTRUCTIVAS  CARACTERÍSTICAS  GENERALES 

 ICX T  :  Recirculación 100%  
 ICX P  :  Recirculación 50%  

 Potencia frigorífica :                      3 ‐  100 kW. 
 Potencia calorífica  :                    16 ‐ 124 kW. 

COMPACTO  FÁCIL MANTENIMIENTO  

 
R407C 

 ICX  
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 PRINCIPIO DE FUNCIONAMIENTO 

Los equipos ICX se aplican en las versiones P y T  : 

       Se realizara cuando se demande ventilación por 
la sonda de Co2, y se procederá a la aportación de 
aire exterior y de recirculación al 50% mediante un 
sistema de compuertas. 

        La 1ª etapa, de recuperación térmica es la  
estática, que se realiza cruzando el caudal de aire 
exterior con el caudal de aire de retorno. 
        La 2ª etapa, es la dinámica, se realiza por com‐
presión  mecánica  en  el  circuito  frigorífico,  incre‐
mentando  la potencia térmica que es  impulsado al 
local. 
       En verano  la  recuperación de calor  sensible es 
mínima y la recuperación latente del 5% . 

P :  Aire de extracción y recirculación al 50% 
y sonda de CO2. 

T :  Recirculación del aire al 100% .  

     Cuando no hay demanda ventilación y se pro‐
cederá a la recirculación del aire al 100%.  

   Autónomo bomba de calor   
recuperación activa y dinámica                

  50% de aire exterior            
y sonda Co2  
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 Bombas de calor recuperadora ICX 

(1) Versión (T‐100%) aire exterior  ‐ Invierno  :      (0°C /75% HR.) y aire ambiente (21°C y 50% HR.)  

(2) Versión (T‐100%) aire exterior  ‐ Verano   :   ( 35°C / 60% HR.) y aire ambiente (26°C y 50% HR.)   
(3) Versión (P ‐50%) Aire exterior y aire recirculado al 50% 

Especificaciones Técnicas   
Ciclo de frío   

 Potencia Frigorífica (T‐100)(1)  kW  12,4  23,5  36  52  72  92 

 Potencia Absorbida (T‐100) (1)  kW  3,4  7,7  10,2  14,1  20,6  26,2 

 EER (T‐100) (1)  W/W  3,6  3,1  3,5  3,7  3,5  3,5 

 Pot. Frigorífica total  1ª y 2ª etapa (P‐ 50%) (3)  kW  13,9  26,4  40,1  58,3  79,9  100,8 

 Pot. frig. activa 1°etapa  (P‐50%) (3)  kW  2,7  5,2  7,7  11,5  15,1  18 

 Pot. frig. dinámica 2ª etapa (P‐50%) (3)  kW  11,2  21,2  32,4  46,8  64,8  82,8 

 EER (P‐ 50%) (3)  W/W  4,1  3,4  3,9  4,1  3,9  3,8 

 Temperatura de salida  (P‐ 50%)(3)   °C  15/17  

Ciclo de calor  

 Potencia Calorífica (T‐100) (2)  kW  12,0  22,8  34,9  50,4  69,8  89,2 

 Potencia absorbida (T‐100) (2)  kW  3,1  6,3  9,8  13,8  18,66  23,8 

 COP (T‐100) (2)  W/W  3,9  3,6  3,6  3,7  3,7  3,7 

 Pot. térmica total 1ª y 2ª etapa (P‐ 50%) (3)  kW  15,9  27,7  43,4  72,4  99,9  124,3 

 Pot. térmica activa 1°etapa (P‐ 50%) (3)   kW   5,1  7,2  12  27  37  44 

 Pot. térmica  dinámica 2ª etapa (P‐ 50%) (3)   kW    10,8  20,5  31,4  45,4  62,9  80,3 

 COP (P‐ 50%) (3)  W/W  5,1  4,4  4,4  5,2  5,4  5,2 

 Temperatura de salida  (P‐ 50%)   °C        32/33          

Compresión 

 Compresor  Tipo   Scroll  

 Carga refrigerante   kg  4  8  10  12  15  20 

 Cantidad / Circuitos / Etapas   Nº    1/1/1     2/2/2   
  Ventiladores  

 Ventilador  Tipo   Centrífugo directo/radial 

 Caudal de aire recirculado 100% (T)  m³/h  2.400  4.800  7.000  10.000  14.000  16.800 

 Caudal de aire 50%  (P)  m³/h  1.200  2.400  3.500  5.000  7.000  8.000 

 P.e.d.  Pa      125/300       

 Potencia motor ventilador impulsión  kW  1,5  3  3  5,5  7,5  7,5 

 Potencia motor ventilador retorno  kW  1,1  2,2  2,2  4  5,5  7,5 

   Recuperador estático  

Eficiencia térmica húmeda en invierno (2)  %  55/73 

Eficiencia térmica húmeda en verano (1)  % 

Clase de recuperación (en 13053)  ‐  H3/H1  

Perdidas de carga en componentes 

 Filtros F6 ‐ F7‐ F8 compactos /colmatados   Pa  65/ 130 

 Batería evaporadora / condensadora  Pa  35/60  30/60   35/60  40/70   50/ 70   50 / 70 

    Datos Eléctricos 

Intensidad nominal. 400V III    A  10,7  23,0  27,5  42,1  60,0  73,6 

Intensidad máx. en el arranque. 400V III    A  41,8  89,8  107,3  164,4  234,0  286,9 

 Sección alimentación    mm2  4  6  10  16  16  25 

55/80 

 Precios  ICX     20  40  60  90  120  150 

         
ICX ‐ T 100 %    €  11.800  15.600  18.200  19.850  21.850  26.100 

 ICX ‐ P  Recup. 50% + recirculado 50 %   €  12.800  14.500  17.500  21.500  23.850  27.900 
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Caudal (3) m3/h   
Verano(1)  

35ºC/60 %HR 

Aire exterior en Invierno(2)   

 ‐5°C   80%   0°C   75%   5°C   70%   10°C   65%   15°C   60% 

1.200 

2,7  Pot. recuperada (kW)  8,4  6,6  4,9  3,3  1,8 

0,0  Condensación (l/h)  3,1  1,7  0,5  0,0  0,0 

28,3  Tª salida (°C)  16,0  16,5  17,2  18,2  19,1 

74,0  Hr (%) salida  17,4  24,0  31,0  38,0  45,2 

74,3(H1)  Rendimiento %  80,6  78,5  76,4  74,3  74,3 

1.800 

4,0  Pot. recuperada (kW)  12,5  9,8  7,3  4,9  2,6 

0,0  Condensación (l/h)  4,5  2,5  0,5  0,0  0,0 

28,4  Tª salida (°C)  15,7  16,3  17,4  18,1  19,4 

73,3  Hr (%) salida  17,5  24,5  31,0  38,0  45,0 

73,3(H1)  Rendimiento %  79,5  77,5  75,4  73,3  73,3 

2.400 

5,2  Pot. recuperada (kW)  16,1  12,5  9,2  6,3  3,4 

0,0  Condensación (l/h)  5,5  3,3  1,3  0,0  0,0 

28,6  Tª salida (°C)  15,0  15,5  16,1  17,8  19,3 

73,0  Hr (%) salida  18,9  26,1  38,0  39,0  45,6 

73(H1)  Rendimiento %  76,9  76,3  71,8  70,9  70,9 

3.500 

7,7  Pot. recuperada (kW)  24,0  18,8  13,9  9,4  4,8 

0  Condensación (l/h)  8,1  4,4  2,2  0,0  0,0 

28,8  Tª salida (°C)  15,5  16,3  16,9  18,0  19,4 

87  Hr (%) salida  18,7  25,4  32,0  38,0  46,0 

73(H1)  Rendimiento %  78,9  74,9  74,1  72,9  72,9 

4.200 

9  Pot. recuperada (kW)  28,1  21,8  16,1  10,9  5,3 

0  Condensación (l/h)  9,6  5,7  2,3  0,0  0,0 

28,8  Tª salida (°C)  15,0  16,1  16,5  17,8  81,7 

72,6  Hr (%) salida  19,0  25,0  32,7  39,0  96,0 

73,1(H1)  Rendimiento .%  76,8  76,9  71,7  70,8  71,5 

5.000 

11,5  Pot. recuperada (kW)  35,0  27,0  20,0  13,4  7,3 

0  Condensación (l/h)  12,5  6,8  1,4  0,0  0,0 

28,5  Tª salida (°C)  15,8  16,1  17,0  18,0  19,4 

87,7  Hr (%) salida  17,7  25,0  32,7  38,5  45,0 

73,6 (H1)  Rendimiento %  79,0  76,9  75,0  72,7  72,7 

6.000 

13,2  Pot. recuperada (kW)  41,3  32,3  24,1  16,1  8,6 

0  Condensación (l/h)  14,9  8,3  1,7  0,0  0,0 

28,4  Tª salida (°C)  16,0  16,6  17,8  18,5  19,8 

74  Hr (%) salida  17,3  24,3  30,7  37,6  44,6 

73,6 (H1)  Rendimiento %  77,9  76,0  73,9  71,8  71,8 

7.000 

15,1  Pot. recuperada (kW)  47,0  37,3  27,6  18,5  10,0 

0  Condensación (l/h)  16,6  9,2  1,7  0,0  0,0 

28,8  Tª  salida (°C)  15,0  15,7  16,7  17,6  19,1 

84  Hr (%) salida  18,3  25,0  31,7  38,0  45,0 

68,8(H2)  Rendimiento %  76,9  74,9  72,9  68,8  66,8 

8.500 

18  Pot. recuperada (kW)  57,3  44,5  32,8  22,2  10,8 

0  Condensación (l/h)  20,2  12,0  4,8  0,0  0,0 

28,6  Tª salida (°C)  15,8  16,2  17,0  18,1  19,4 

72,3  Hr (%) salida  18,0  25,0  31,0  38,0  45,0 

74,2(H1)  Rendimiento %  77,6  77,7  72,4  71,5  72,2 

10.000 

22,3  Pot. recuperada (kW)  69,0  54,3  41,2  26,0  14,2 

0  Condensación (l/h)  47,1  59,9  69,6  80,3  83,3 

28,3  Tª  salida (°C)  48,4  65,5  78,0  91,6  93,4 

74  Hr (%) salida  49,8  71,0  86,4  103,0  103,4 

74,2(H1)  Rendimiento %  51,1  76,6  94,8  114,3  113,5 

Datos   

(1)  Verano   :  aire exterior 35°C  60% HR, ambiente 26°C y 50% HR.   
(2)  Invierno :  aire exterior   5°C ‐70% HR, ambiente 21°C y 50% HR.   

(3)  Aire recirculado y aire exterior al 50% mínimo y máximo 

 Rendimientos térmicos del 50% (P)  



 

 

Dimensiones generales aproximadas supeditadas a posibles modificaciones de  diseño 

 A   mm  2400  2400  2740  3100  3300 

 B   mm    870  1200  1500  1900  2250 

 C   mm    1560  1560  1620  1800  2100 

 L   mm    238  340  403  475  560 

 H   mm    268  300  351  408  482 

 L1   mm    790  1120  1420  1770  2100 

 H1   mm    670  670  720  900  900 

 L2   mm    196  322  436  687  845 

 H2   mm    341  325  324  385  448 

 Peso   kg    670  860  1330  1820  2150 

 Dimensiones  ICX      20  40  60  90  120  150 

4000 

2250 

2200 

2x475 

2x408 

2100 

1000 

845 

550 

2350 

Modelo ICX  20  40  60  90  120 
Válvula de expansión electrónica   ‐  ‐  ‐  ‐  ‐ 

Batería Agua Caliente   ‐  ‐  ‐  ‐  ‐ 

Batería Agua  Fría  ‐  ‐  ‐  ‐  ‐ 

V3V+ Actuador  T/N  o 3P  ‐  ‐  ‐  ‐  ‐ 

Presostato Diferencial Aire  ‐  ‐  ‐  ‐  ‐ 

Sonda calidad aire  Co2  ‐  ‐  ‐  ‐  ‐ 

Control PCO3 y sondas   ‐  ‐  ‐  ‐  ‐ 

Variador de velocidad ventilador  PI (por ud.)  ‐  ‐  ‐  ‐  ‐ 

Batería  Polivinilo  ‐  ‐  ‐  ‐  ‐ 

150 
‐ 

‐ 

‐ 

‐ 

‐ 

‐ 

‐ 

‐ 

‐ 

Opcionales 
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 Dimensiones y opcionales ICX 



 

 

Presostato diferencial de filtros sucios  
El presostato es  ideal para  funciones de  control y  seguridad en  sistemas de acondicionamiento de aire 
para  indicar que se han parado  los ventiladores o que  los  filtros están obstruidos. Se puede  instalar en 
ambientes con aire y gas no agresivos y no inflamables. Viene en la versión con kit de montaje. 

Termostato antihielo 
Protege los intercambiadores de calor de los sistemas de acondicionamiento de aire y refrigeración. 
El termostato también proporciona protección automática en el caso de que falle una sonda. 

Sondas de calidad del aire CO2 
Estas sondas analizan la calidad del aire y se aplican en sistemas de ventilación y unidades de tratamiento 
de aire en ambientes domésticos y comerciales. 
Funciones principales: 
medición de la calidad del aire, análisis cuantitativo de la contaminación por gases contaminantes. 
establecimiento de un umbral de sensibilidad en función de nivel máximo, ventilación de los locales cuan‐
do sea necesario, contribuyendo a un importante ahorro energético. 

La gama de termostatos TX /  IRD / TI permite regular máquinas de aire acondicionado desde una  etapa 
de frío ó de calor, hasta  dos etapas de frío y cuatro de calor.  
El funcionamiento del termostato es alcanzar, la temperatura de confort seleccionada   entre 15ºC y 30ºC. 
Realiza las funciones de off, ventilación, frío, calor y auto. 
La temperatura se mide mediante un sensor incorporado internamente en el termostato,  (opcionalmente 
una sonda remota), en cuyo caso el termostato comienza a funcionar según la medida de esta sonda sin 
necesidad de  realizar ninguna  configuración, ya que  la  lectura es automática. Dependiendo del  tipo de 
instalación o de  la temperatura que se requiera medir (ambiente, retorno…), existen diferentes tipos de 
sondas remotas (de ambiente, de conducto, de bulbo, estanca, con cable apantallado…). 
La opción free‐cooling, se gestiona por las diferencias  de temperatura entre la  exterior e interior, propor‐
cionando la modulación de las compuertas para el free‐cooling. 
 Los ventiladores  EC, regulan su velocidad en función de la diferencia de  temperatura interior y la tempe‐
ratura de consigna. La  mayor diferencia se integrada con la ganancia de velocidad para obtener la veloci‐
dad del ventilador.  
 
Comunicaciones con ordenador 
Opcionalmente  se dispone de un canal de comunicaciones serie en base al estándar RS‐485 para poder 
conectar cada equipo, mediante un bus de comunicaciones, a un ordenador en el cual se incorpora un 
software de control, desde donde es posible visualizar y modificar el estado de funcionamiento de cada 
uno de los equipos conectados al bus. 

Sistemas de Control ICX 

Diagrama Tipo de Regulación  

 

 
 

 
E/A 

S/A 

S/D 

E/D 

TR 
PD  PD 

TA interior  exterior 
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 Sistema de control ICX 
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Notas 


